L5/ 740

Kugelhahn

Metall, DN 8 - 100

Ball valve
Metal, DN 8 - 100
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Allgemeine Hinweise

2 Voraussetzungen fur die einwandfreie
Funktion des GEMU-Kugelhahns:

X
X

N

X

Sachgerechter Transport und Lagerung
Installation und Inbetriebnahme durch
eingewiesenes Fachpersonal
Bedienung geman dieser Einbau- und
Montageanleitung

Ordnungsgemafe Instandhaltung

Korrekte Montage, Bedienung und Wartung
oder Reparatur gewahrleisten einen
storungsfreien Betrieb des Kugelhahns.

cocoooNSN~N~N~N~NNOCOBMPRAPMWW

I~ | Beschreibungen und

Instruktionen beziehen sich auf
Standardausfuhrungen. Fur
Sonderausfuhrungen, die in dieser
Einbau- und Montageanleitung
nicht beschrieben sind, gelten die
grundsatzlichen Angaben in dieser
Einbau- und Montageanleitung in
Verbindung mit einer zusatzlichen
Sonderdokumentation.

I3 | Alle Rechte wie Urheberrechte

oder gewerbliche Schutzrechte
werden ausdrucklich vorbehalten.

Allgemeine
Sicherheitshinweise

13 Die Sicherheitshinweise bericksichtigen
nicht:

X

2/32

Zufalligkeiten und Ereignisse, die bei
Montage, Betrieb und Wartung auftreten
konnen.

die ortsbezogenen
Sicherheitsbestimmungen, far

deren Einhaltung - auch seitens des
hinzugezogenen Montagepersonals -
der Betreiber verantwortlich ist.




2.1 Hinweise fir Service-

und Bedienpersonal

Die Einbau- und Montageanleitung enthalt
grundlegende Sicherheitshinweise, die bei
Inbetriebnahme, Betrieb und Wartung zu
beachten sind. Nichtbeachtung kann zur
Folge haben:

X Gefahrdung von Personen durch
elektrische, mechanische und
chemische Einwirkungen.

¥ Gefahrdung von Anlagen in der
Umgebung.

X Versagen wichtiger Funktionen.

X  Gefahrdung der Umwelt durch Austreten
gefahrlicher Stoffe bei Leckage.

Vor Inbetriebnahme:

® FEinbau- und Montageanleitung lesen.

® Montage- und Betriebspersonal
ausreichend schulen.

® Sicherstellen, dass der Inhalt der
Einbau- und Montageanleitung vom
zustandigen Personal vollstandig
verstanden wird.

® \/erantwortungs- und
Zustandigkeitsbereiche regeiln.

Bei Betrieb:

® FEinbau- und Montageanleitung am
Einsatzort verfugbar halten.

® Sicherheitshinweise beachten.

® Nur entsprechend der Leistungsdaten
betreiben.

® Wartungsarbeiten bzw. Reparaturen,
die nicht in der Einbau- und
Montageanleitung beschrieben sind
durfen nicht ohne vorherige Abstimmung
mit dem Hersteller durchgefuhrt werden.

Sicherheitsdatenblatter bzw. die fur
die verwendeten Medien geltenden
Sicherheitsvorschriften unbedingt
beachten!

Bei Unklarheiten: )
X Bei nachstgelegener GEMU-
Verkaufsniederlassung nachfragen.

2.2

Warnhinweise sind, soweit moglich, nach
folgendem Schema gegliedert:

A SIGNALWORT

Art und Quelle der Gefahr

> Mogliche Folgen bei Nichtbeachtung.

® MaBnahmen zur Vermeidung der
Gefahr.

Warnhinweise sind dabei immer mit
einem Signalwort und teilweise auch
mit einem gefahrenspezifischen Symbol
gekennzeichnet.

Folgende Signalwérter bzw.
Gefahrdungsstufen werden eingesetzt:

Unmittelbare Gefahr!
> Bei Nichtbeachtung sind Tod oder
schwerste Verletzungen die Folge.

A WARNUNG

Moglicherweise gefahrliche Situation!
> Bei Nichtbeachtung drohen schwerste
Verletzungen oder Tod.

A VORSICHT

Moglicherweise geféhrliche Situation!
> Bei Nichtbeachtung drohen mittlere bis
leichte Verletzungen.

VORSICHT (OHNE SYMBOL)

Moglicherweise gefahrliche Situation!
> Bei Nichtbeachtung drohen
Sachschaden.

Warnhinweise
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2.3 Verwendete Symbole

4

X

Vorgesehener
Einsatzbereich

Der GEMU-Kugelhahn 740 ist fiir den
Einsatz in Rohrleitungen konzipiert. Er
steuert ein durchflieBendes Medium
durch Handbetatigung.

Der Kugelhahn darf nur geman

den technischen Daten eingesetzt
werden (siehe Kapitel 5 "Technische
Daten").

Schrauben am Kugelhahn nicht
lackieren!

A WARNUNG

‘ﬁ Gefahr durch hei3e Oberflachen!
‘é Gefahr durch atzende Stoffe!
I3~ | Hand: Beschreibt allgemeine
Hinweise und Empfehlungen.
] Punkt: Beschreibt auszufihrende
Tatigkeiten.
> Pfeil: Beschreibt Reaktion(en) auf
Tatigkeiten.
X Aufzahlungszeichen
3 Begriffsbestimmungen

Betriebsmedium
Medium, das durch den Kugelhahn flief3t.

Kugelhahn nur bestimmungsgeman
einsetzen!
> Sonst erlischt Herstellerhaftung und

Gewabhrleistungsanspruch.

Den Kugelhahn ausschlieBlich
entsprechend den in der
Vertragsdokumentation und Einbau-
und Montageanleitung festgelegten
Betriebsbedingungen verwenden.
Der Kugelhahn darf nurin
explosionsgeféahrdeten Zonen
verwendet werden, die auf der
Konformitatserklarung (ATEX) bestatigt
werden.
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5

Betriebsmedium

Technische Daten

Aggressive, neutrale, gasférmige und flissige Medien

und Dampfe, die die physikalischen und chemischen Eigen-

schaften des jeweiligen Gehause- und Dichtwerkstoffes

nicht negativ beeinflussen.

Maximal zulassiger Druck des Betriebsmediums

siehe Diagramm

(fur Wasser und ungefahrliche Medien, fir die der Ventil-

kérperwerkstoff bestandig ist)
Maximal zulassige Betriebstemperatur

Maximal zuldssige Umgebungstemperatur

180 °C
60 °C

Leckrate nach ANSI FCI70 - B16.104
Leckrate nach EN12266, 6bar Luft, Leckrate A

DN INCH Drehmoment* Kv-Werte [m®/h] Gewicht [kqg]
Kugelhahn ohne Antrieb
Stutzen / Clam Stutzen
RN [Nm] ASME BPE/SMS|  DIN/150 Clamp As,sn;l:gtzaegg/ Stutzen
ASME BPE DIN /ISO
SMS
8 1/4” 9 - 7,0 - - 0,60
10 3/8” 9 - 7,0 - 0,63 0,60
15 1/2” 10 9,0 13,0 0,76 0,71 0,62
20 3/4” 12 26,0 34,0 0,87 0,91 0,77
25 1” 18 55,0 60,0 1,44 1,26 1,14
32 194" 22 - 94,0 - - 1,83
40 112" 40 170,0 213,0 3,29 3,24 2,89
50 2 48 349,0 366,0 4,57 3,59 4,28
65 212" 98 510,0 595,0 9,46 9,90 8,62
80 3 111 893,0 935,0 12,91 13,19 12,42
100 4 161 1645,0 1700,0 20,33 21,13 20,62

*inkl. 30% Sicherheit

Druck - Temperatur Diagramm

Stutzen ASME BPE / SMS

Dichtwerkstoff PTFE Dichtwerkstoff TFM™ 1600
80 80
N N
'g‘ 1/4” -2 . 1/4”- 2"
60 1 1 \ — Il |
2 1 N 8
O 50 21" -4 < o 50 >4 \\\\\
X 40 AN o NS
S N X 3
‘-c';: % N S ® N
g 20 AN N E 20 \\
"3 10 \ g 10 \
m < X
0 m o
-20 0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200 -20 0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200 220
Temperatur TS [°C] Temperatur TS [°C]
Clamp ASME BPE
Dichtwerkstoff PTFE Dichtwerkstoff TFM™ 1600
80 ‘ ‘ ‘ 80
" 147-2" g Iime
—_ 1 1 AN —
> 60 ! ! N p 60 b5 4
o s 29" 4 ——N \\ < Ny
S 40 \ S 40 N
E \\ = ~
3 0 SN B =0
8 AN € » N
= N b= N
g 10 \\ 8 10 S
0 0 \
-20 0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200 -20 0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200 220

Temperatur TS [°C]

Nach Rohrklasse der Anschweif3enden
(Gehausedruck max. 63 bar)

Temperatur TS [°C]

LEMLT”

740

5/32



6 Bestelldaten

Kugelhahn mit Handhebel 740 Stutzen DIN 11850, Reihe 2 17
Stutzen ASME BPE 59
Stutzen EN ISO 1127 60
Clamp ASME BPE 80

DN 8 1/4" (nur Anschluss Code 60) 8

DN 10 3/8" (nur Anschluss Code 17, 60) 10

ON 1S 12 15

DN 20 3/4" 20 CF3M (316L), Feinguss (Gehéause)

DN 25 1 o5 CF3M (316L), Kugel C1

DN 32 1 %" (nicht bei Anschluss Code 59, 80) 32

DN 40 175" 40

— —
TEM™, (modifiziertes PTFE, FDA-konform)

DN 80 3" 80 bis max. 180 °C (auch fiir Dampf bis max. 8 bar) 5T

DN 100 4" 100 PTFE (FDA-konform), totraumarme Dichtung 5C

3 Gehéauseform Code 7 Steuerfunktion Code
Durchgang (2/2-Wege) D Manuell betéatigt mit abschlieBbarem Handhebel L
Mehrwegeausfihrung auf Anfrage

Bestellbeispiel 1 2 3 4 5 6
740 15 D 60 C1 5T

|

Hinweis: VerschleiBteilsatz - Bestellcode: SP.K740-DN... (Nennweitenabhangig) enthélt Austauschteile fur die Spindel-
abdichtung und Sitz: Kegelférmige Spindeldichtung (PTFE), V-Ring Spindelpackung (PTFE), Sitz- und Flanschdichtring (PTFE)

740 GEMLT®



7 Herstellerangaben

71 Transport

Kugelhahn nur auf geeignetem
Lademittel transportieren, nicht stlrzen,
vorsichtig handhaben.

® \erpackungsmaterial entsprechend
den Entsorgungsvorschriften /
Umweltschutzbestimmungen entsorgen.

7.2 Lieferung und Leistung

Ware unverzuglich bei Erhalt auf
Vollstandigkeit und Unversehrtheit
Uberprufen.

® [ieferumfang aus Versandpapieren,
Ausfuhrung aus Bestellnummer
ersichtlich.

® Der Kugelhahn wird im Werk auf
Funktion gepruft.

7.3 Lagerung

Kugelhahn staubgeschutzt und trocken
in Originalverpackung lagern.

® Kugelhahn in Position "offen" lagern.

® UV-Strahlung und direkte
Sonneneinstrahlung vermeiden.

® Maximale Lagertemperatur: 40 °C.

® | 6sungsmittel, Chemikalien, Sauren,
Kraftstoffe u.4. dirfen nicht mit
Kugelhahnen und deren Ersatzteilen in
einem Raum gelagert werden.

7.4 Benotigtes Werkzeug

® Bendtigtes Werkzeug fur Einbau und
Montage ist nicht im Lieferumfang
enthalten.

® Passendes, funktionsfahiges und
sicheres Werkzeug benutzen.

8 Funktionsbeschreibung

Der Kugelhahn GEMU 740 ist aus Metall
und mit einem kunststoffbeschichteten
Handhebel sowie mit Topflansch in
Edelstahlausfuhrung ausgestattet.

Der Kugelhahn kann stufenlos gedffnet bzw.
geschlossen werden.

Mit einer geeigneten SchlieBvorrichtung
(z. B.Vorhangeschloss) kénnen die
Endstellungen ("komplett gedffnet" und
"komplett geschlossen") des Kugelhahns
gesichert werden. Diese ist nicht im
Lieferumfang enthalten.

9 Gerateaufbau

.

1 Kugelhahnkorper
2 Handhebel zur Handbetatigung
3 Handhebelarretierung
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10 Montage und Bedienung

Vor Einbau:

® (Gehause- und Dichtwerkstoff
entsprechend Betriebsmedium
auslegen.

® Eignung vor Einbau prifen!
Siehe Kapitel 5 "Technische Daten".

10.1 Montage des Kugelhahns

Installationsort:

A VORSICHT

A WARNUNG

Unter Druck stehende Armaturen!

> Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

® Nur an druckloser Anlage arbeiten.

Kugelhahn auf3erlich nicht stark
beanspruchen.

Installationsort so wahlen, dass
Kugelhahn nicht als Steighilfe genutzt
werden kann.

Rohrleitungen so legen, dass

Schub- und Biegungskréfte, sowie
Vibrationen und Spannungen vom
Kugelhahnkorper ferngehalten werden.
Innendurchmesser der Rohre

mussen dem Nenndurchmesser des
Kugelhahns entsprechen.

Kugelhahn nur zwischen zueinander
passenden, fluchtenden Rohrleitungen
montieren.

Schutzausrustung.

® Montage nur mit geeigneter

A VORSICHT

HeiBe Anlagenteile!
> Verbrennungen!

A WARNUNG
arbeiten.

® Nur an abgekuhlter Anlage

Aggressive Chemikalien!
A VORSICHT

> Veratzungen!
Kugelhahn nicht als Trittstufe oder
Aufstiegshilfe benutzen!
> Gefahr des Abrutschens / der
Beschadigung des Kugelhahns.

VORSICHT

Maximal zulassigen Druck nicht

uberschreiten!

> Eventuell auftretende DruckstoR3e
(Wasserschlage) durch
SchutzmaBnahmen vermeiden.

® Montagearbeiten nur durch geschultes

Fachpersonal.
® (Geeignete Schutzausristung geman

den Regelungen des Anlagenbetreibers

berucksichtigen.

»wn

Einbaulage des Kugelhahns:
Beliebig.

Richtung des Betriebsmediums:
Beliebig.

Montage:
1.

Eignung des Kugelhahns fur jeweiligen
Einsatzfall sicherstellen. Der Kugelhahn
muss fur die Betriebsbedingungen

des Rohrleitungssystems (Medium,
Mediumskonzentration, Temperatur

und Druck) sowie die jeweiligen
Umgebungsbedingungen geeignet sein.
Technische Daten des Kugelhahns und
der Werkstoffe prifen.

Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.
Gegen Wiedereinschalten sichern.
Anlage bzw. Anlagenteil drucklos
schalten.

Anlage bzw. Anlagenteil vollstandig
entleeren und abkuhlen lassen bis
Verdampfungstemperatur des Mediums
unterschritten ist und Verbrihungen
ausgeschlossen sind.

Anlage bzw. Anlagenteil fachgerecht
dekontaminieren, spilen und beldften.

Montage bei SchweiBstutzen:

(I

SchweilRtechnische Normen
einhalten!
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Verschiedene Ausfiihrungen!

Je nach Ausfuhrung wird eine
Schraube durch eine Lasche (Pfeil)
am Gehause gefuhrt.

Bei dieser Ausfuhrung die
betreffende Schraube nur

|6sen, die anderen Schrauben
ganz 6ffnen und entfernen, den

6. Schweil3stutzen abkuhlen lassen.

7. Kugelhahn wieder zwischen
Schwei3stutzen einbauen. Auf korrekte
Lage der Sitz- und Flanschdichtung
achten, das Mittelteil 6 zentrisch zu den
Schweif3stutzen 2 und 3 ausrichten.

8. Muttern Uber Kreuz anziehen, mit
Schraubenschlissel gegenhalten.

B

2 3 4

Mittelteil wegschwenken statt ihn Nennweite | Anzugsdrehmoment (Nm)
herauszunehmen. 1/2" 108-12.7

3/4" 11,8-13,7

1" 12,7-15,7

115" 32,3-35,3

2" 34,3-39,2

215" 41,2 -47

3" 49 - 53,9

4" 51-55,9

Montage bei Clampanschluss:

1. Auf saubere und unbeschadigte
Dichtflachen der Anschlussclamps
achten.

1.

Rohrleitungen 1 und 4 links und
rechts an den Schweil3stutzen 2 und 3
ausrichten und anheften.

III
123 321

B w

Muttern 5 ganz aufdrehen, bei der
Schraube, die durch die Lasche flhrt,
nur Mutter 5 l16sen.

Schrauben 7 herausziehen.
Kugelhahn 6 mit Sitz- und
Flanschdichtungen herausschwenken.
Rohrleitungen 1 und 4 links und rechts
mit den Schwei3stutzen 2 und 3
verschweil3en.

2. Anschlussclamps 1 und 3 vor Verbinden
sorgfaltig ausrichten.
3. Dichtungen 2 gut zentrieren.

9/32
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4. Clamp des Kugelhahns und Clamp °
der Rohrleitung mit passender
Verschlussklemme 4 verbinden.

5. Nur Verbindungselemente aus
zulassigen Werkstoffen verwenden!

Nach der Montage:

® Alle Sicherheits- und
Schutzeinrichtungen wieder anbringen
bzw. in Funktion setzen.

11

10.2 Bedienung

Bei komplett gedffnetem oder

komplett geschlossenem Kugelhahn

mit arretiertem Handhebel 1

kann die Stellung mit einer

geeigneten SchlieBvorrichtung (z.B.
Vorhangeschloss) in der Bohrung 5
oberhalb der Handhebelarretierung 4 im
Handhebel 1 gesichert werden.

Montage / Demontage
von Ersatzteilen

11.1 Demontage Kugelhahn

ar~L N
®O
o
=

—_
w
IS
()]
—_

® Komplett gedffneter Kugelhahn:
Handhebel 1 ist in Leitungsrichtung, liegt

an Endanschlag 6 an und uberdeckt 1.

Arretierungsnut 2.
® Komplett geschlossener Kugelhahn:

Geeignete Schutzausristung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
bertcksichtigen.

Handhebel 1 ist quer zur 2. Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.
Leitungsrichtung, liegt an Endanschlag 6 3. Gegen Wiedereinschalten sichern.
an und Uberdeckt Arretierungsnut 3. 4. Anlage bzw. Anlagenteil drucklos
e Der Offnungsgrad ist stufenlos wahibar, schalten.
jedoch sind diese Zwischenstufen nicht 5. Muttern 1 ganz aufdrehen.
arretierbar und nicht abschlieBbar. 6. Schrauben 3 herausziehen.
® Die Handhebelarretierung 4 hochziehen 7. Kugelhahn 2 herausnehmen.
damit Handhebel 1 sich drehen lasst. IS | Wichtig:

® Bei Erreichen der gewunschten
Endstellung (Handhebel 1
an Endanschlag 6) die
Handhebelarretierung 4 nach unten
schieben und in der Arretierungsnut 2
oder 3 einrasten lassen (nur moglich

Nach Demontage alle Teile von
Verschmutzungen reinigen (Teile
dabei nicht beschadigen). Teile
auf Beschadigung prufen, ggf.
auswechseln (nur Originalteile von
GEMU verwenden).

bei komplett gedffnetem oder komplett
geschlossenem Kugelhahn).
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11.

2 Montage Ersatzteile

I | Bei erforderlichem Austausch
eines Ersatzteiles wird empfohlen
alle im Verschlei3teilsatz
enthaltenen Ersatzteile ebenfalls
auszutauschen.

/ )
12
11 A
10 ' 13
7 9
3 s 14
8 —— 15
6 16

RN
X
LozaZel:
j ‘

2 4 1

4 2

—

. Obere Spindelmutter 12 abschrauben.

2. Handhebel A und Unterlegscheibe 11

o s

10.

11.

nach oben abnehmen.

Lasche der Sicherungsscheibe 7
aufbiegen.

Untere Spindelmutter 10 abschrauben.
Tellerfedern (2x) 3 und
Edelstahlbuchse 13 herausnehmen.
Muttern 16 der
Flanschverbindungsschrauben
abschrauben.

Sicherungsscheiben abnehmen,
Schrauben herausziehen und Flansche 2
vorsichtig vom Kugelhahnkorper 1
abnehmen.

Flanschdichtringe 5 und Sitzdichtringe 4
aus dem Kugelhahnkorper entnehmen.
Kugel 15 mit der Spindel 14 in die
Stellung "geschlossen" drehen und
Kugel mit einer leichten Drehbewegung
aus dem Kugelhahnkorper entnehmen.
Spindel vorsichtig von auf3en in

den Kugelhahnkérper dricken und
herausnehmen.

V-Ring Spindelpackung 8 und 9
herausnehmen.

12. Kegelférmige Spindeldichtung 6
austauschen und Spindel wieder in
Kugelhahnkorper einsetzen.

Neue V-Ring Spindelpackung 8 und 9,

Edelstahlbuchse 13, Tellerfedern 3

und Sicherungsscheibe 7 auf Spindel

stecken und untere Spindelmutter 10

handfest anziehen.

Lasche der Sicherungsscheibe 7 nach

oben biegen.

Spindel so drehen, dass

Kugelmitnehmer langs zur

Rohrleitungsrichtung steht und

Kugel 15 mit leichter Drehbewegung auf

Kugelmitnehmer schieben.

Sitzdichtringe 4 und Flanschdichtringe 5

von beiden Seiten einlegen.

Flansche 2 an beiden Seiten ansetzen,

die Flanschverbindungsschrauben

durch die Flanschbohrungen stecken,

Sicherungsscheiben aufstecken und

die Muttern gleichmaBig (Uber Kreuz in

mehreren Zyklen) festziehen.

18. Antrieb A in umgekehrter Reihenfolge
zur Demontage wieder anbringen.
Dabei darauf achten, dass Kugel-
und Antriebsstellung mit der
Ausgangsstellung vor der Demontage
ubereinstimmen.

13.

14.

15.

16.

17.

11.3 Montage Kugelhahn

[~ | Die Montage erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge zur Demontage
(siehe Kapitel 11.1 "Demontage

Kugelhahn").
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12 Inbetriebnahme

Medienanschlusse prufen!
® Dichtheitsprifung

nur mit geeigneter

Schutzausrustung.

A VORSICHT

Gegen Leckage vorbeugen!

® SchutzmaBnahmen gegen
Uberschreitung des maximal
zulassigen Drucks durch eventuelle
DruckstoBe (Wasserschlage)
vorsehen.

Vor Reinigung bzw. vor Inbetriebnahme

der Anlage:

® Kugelhahn auf Dichtheit und Funktion
prufen (Kugelhahn schlieBen und wieder
6ffnen).

® Beineuen Anlagen und nach
Reparaturen Leitungssystem bei voll
gedffnetem Kugelhahn spulen (zum
Entfernen schadlicher Fremdstoffe).

Reinigung:
x  Betreiber der Anlage ist verantwortlich

fur Auswahl des Reinigungsmediums
und Durchflhrung des Verfahrens.

13 Inspektion und Wartung

A WARNUNG

Unter Druck stehende Armaturen!

> Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

® Nur an druckloser Anlage arbeiten.

A VORSICHT
A WARNUNG HeiBe Anlagenteile!
A ive Chemikalien! > Verbrennungen!
ggressive Lhemikalien: ® Nur an abgekuhlter Anlage
> Veratzungen! arbeiten
® \or Inbetriebnahme -
Dichtheit der A VORSICHT

® \Wartungs- und
Instandhaltungstatigkeiten nur durch
geschultes Fachpersonal.

® Fir Schaden welche durch
unsachgemafie Handhabung
oder Fremdeinwirkung entstehen,
(ibernimmt GEMU keinerlei Haftung.

® Nehmen Sie im Zweifelsfall vor
Inbetriebnahme Kontakt mit GEMU
auf.

1. Geeignete Schutzausristung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
bertcksichtigen.

Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.
Gegen Wiedereinschalten sichern.
Anlage bzw. Anlagenteil drucklos
schalten.

»wn

Der Betreiber muss regelmaBige
Sichtkontrollen der Kugelhdhne
entsprechend den Einsatzbedingungen und
des Gefédhrdungspotenzials zur Vorbeugung
von Undichtheit und Beschadigungen
durchfuhren. Ebenso muss der Kugelhahn
in entsprechenden Intervallen demontiert
und auf Verschlei3 gepruft werden (siehe
Kapitel 11 "Montage / Demontage von
Ersatzteilen").

14 Demontage

Demontage erfolgt unter den gleichen

VorsichtsmaBnahmen wie die Montage.

® Kugelhahn demontieren (siehe Kapitel
11.1 "Demontage Kugelhahn").
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Hinweis zur Rucksendung:
Aufgrund gesetzlicher
Bestimmungen zum Schutz

der Umwelt und des Personals
ist es erforderlich, dass die
Rucksendeerklarung vollstandig
ausgefillt und unterschrieben
den Versandpapieren beigelegt
wird. Nur wenn diese Erklarung
vollstandig ausgefullt ist, wird die
Rucksendung bearbeitet!

Hinweise

Hinweis zur Richtlinie 2014/34/EU
(ATEX Richtlinie):

Ein Beiblatt zur Richtlinie 2014/34/
EU liegt dem Produkt bei, sofern es
geman ATEX bestellt wurde.

15 Entsorgung =
® Alle Kugelhahnteile
entsprechend den
Entsorgungsvorschriften /
Umweltschutz-
bestimmungen entsorgen.
® Auf Restanhaftungen
und Ausgasung von
eindiffundierten Medien
achten.
16 Ricksendung 17
® Kugelhahn reinigen.
® Riicksendeerklarung bei GEMU ISy
anfordern.
® Rucksendung nur mit vollstandig
ausgefullter Ricksendeerklarung.
Ansonsten erfolgt keine
x  Gutschrift bzw. keine 1y
X Erledigung der Reparatur
sondern eine kostenpflichtige Entsorgung.

18

Hinweis zur
Mitarbeiterschulung:

Zur Mitarbeiterschulung nehmen
Sie bitte Uber die Adresse auf der
letzten Seite Kontakt auf.

Im Zweifelsfall oder bei Missverstandnissen
ist die deutsche Version des Dokuments
ausschlaggebend!

Fehlersuche / Storungsbehebung

Fehler

Moglicher Grund

Fehlerbehebung

Kugelhahn 6ffnet nicht
bzw. nicht vollstdndig

Fremdké&rper im Kugelhahn

Kugelhahn demontieren und reinigen

Handhebelarretierung eingerastet

Handhebelarretierung l6sen

Kugelhahn schlief3t nicht
bzw. nicht vollstdndig

Fremdké&rper im Kugelhahn

Kugelhahn demontieren und reinigen

Handhebelarretierung eingerastet

Handhebelarretierung l16sen

Verbindung
Kugelhahnkérper zur
Rohrleitung undicht

Bei Clampanschluss: Verschlussklemme
locker

Verschlussklemme nachziehen

Bei Clampanschluss: Dichtung defekt

Dichtung austauschen

UnsachgemaBe Montage

Montage Kugelhahnkérper in Rohrleitung
prufen

Kugelhahnkérper undicht

Kugelhahnkdrper defekt oder korrodiert

Kugelhahnkérper auf Beschadigungen
prifen, ggf. Kugelhahnkérper austauschen

Schrauben des Kugelhahnkorpers locker

Schrauben nachziehen
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19 Schnittbild und Ersatzteile

1 7L 9
L A/ll A

9
8 ='|_/§
©-
5 6 /a %
4
B
1
Pos. Benennung Bestellbezeichnung
1 Kugelhahnkdérper K740...
4 Sitzdichtring (2x) )
—— X Ersatzteilset SPK740-DN..5C
5 Flanschdichtring (2x) (Sitz- und Flanschdichtring, totraumarm, aus PTFE)
R ; ; X  Ersatzteilset SPK740-DN..5T
6 Kegelf Spindeldicht
SgeTibImIge Spindecicniing (Sitz- und Flanschdichtring aus TFM)
8,9 V-Ring Spindelpackung
A Antrieb 9762...

Hinweis: VerschleiBteilsatz - Bestellcode: SP.K740-DN... (nennweitenabhangig) enthalt Austauschteile fiir die Spindelabdich-
tung und Sitz: kegelférmige Spindeldichtung (PTFE), V-Ring Spindelpackung (PTFE), Sitz- und Flanschdichtring (PTFE).
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20 EU-Konformitatserklarung
Der Typ TW-078Q entspricht dem Kugelhahn GEMU 740.

EU DECLARATION OF CONFORMITY

According to Annex IV of Directive 2014/68/EU — Pressure Equipment
EU DOC No. : DC-TW-078Q

Manufacturer: Transworld Steel Enterprise Co.,Ltd.

Manufacturing Plant: No. 34, 14th Road, Da-Li Industrial Park, Da-Li City, Taichung
Hsien, 412, Taiwan, R.O.C.

Characteristics of pressure Equipment :

Description of pressure Three-Piece Full Bore Ball For gases, group 1
equipment/assembly: Valve NPS PN
Type / model: TW-078Q (Series 77SN) DN 15~25 PN 63

DN 40~50 PN 63
DN 65~100 PN 50
Category: DN 15~ DN 25 S.E.P
DN 40 ~ DN 100 Category Il

Conformity assessment procedure: Module H (Full Quality Assurance)
Module H Certificate NO : 01 202 TWN/Q-03 0075

Respective EC Design-Examination O

Certificate:

Notified Body :

TUV Rheinland Industrie Service GmbH
Am Grauen Stein

D-51101 Cologne, Germany
Identification No.: 0035

Harmonized Standards other techn. Standards & Specifications applied
EN 12516-1&3 - EN12266-1 ASME B16.34 - API 598, 1SO 5211

ASTM A351, A276, A193/194

Other European Directives applied:
None

[, the undersigned, on behalf of, Transworld Steel Enterprise Co., Ltd. declare that the
design, manufacturing and inspection of the pressure equipment described above are in
conformity with the provisions of the Directive Annex | of 2014/68/EU referred to as the
EC Pressure Equipment Directive and Technical standards and Specification

aforementioned.
2016.12.15
Taichung , Taiwan Name , President
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1

General information

16 Prerequisites to ensure that the GEMU ball
16 valve functions correctly:

X

17 X
17
18 X
18
18 «
19

Correct transport and storage

Installation and commissioning by
trained personnel

Operation according to these installation,
operating and maintenance instructions
Recommended maintenance

Correct installation, operation, servicing

2? and repair work ensure faultless ball valve

51 operation.

21 3> | The descriptions and instructions

21 apply to the standard versions.

21 For special versions not described

21 in these installation, operating

21 and maintenance instructions the

o basic information contained herein

22 applies in combination with any

24 additional special documentation.

24 | | Allrights including copyright

24 and industrial property rights are

25 expressly reserved.

25

26

26 2 General safety information

26 The safety information does not take into

26 account:

27 Unexpected incidents and events, which

27 may occur during installation, operation
and servicing.

27 & Local safety regulations which must be
adhered to by the operator and by any

:g additional installation personnel.
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2.1 Information for service

and operating personnel

The installation, operating and maintenance

instructions contain fundamental safety

information that must be observed during

commissioning, operation and servicing.

Non-compliance with these instructions may

cause:

X Personal hazard due to electrical,
mechanical and chemical effects.

X Hazard to nearby equipment.

¥ Failure of important functions.

¥ Hazard to the environment due to the
leakage of dangerous materials.

Prior to commissioning:

® Read the installation, operating and
maintenance instructions.

® Provide adequate training for the
installation and operating personnel.

® Ensure that the contents of the
installation, operating and maintenance
instructions have been fully understood
by the responsible personnel.

® Define the areas of responsibility.

During operation:

® Keep the installation, operating and
maintenance instructions available at the
place of use.

® (Observe the safety information.

® Use only in accordance with the
specifications.

® Any servicing work and repairs not
described in the installation, operating
and maintenance instructions must not
be performed without consulting the
manufacturer first.

Strictly observe the safety data sheets
or the safety regulations that are valid
for the media used!

In cases of uncertainty:
X Consult the nearest GEMU sales office.

2.2

Wherever possible, warning notes are
organised according to the following
scheme:

Warning notes

A SIGNAL WORD

Type and source of the danger

> Possible consequences of
non-observance.

® Measures for avoiding danger.

Warning notes are always marked with a
signal word and sometimes also with a
symbol for the specific danger.

The following signal words and danger
levels are used:

Imminent danger!
> Non-observance will lead to death or
severe injury.

A WARNING

Potentially dangerous situation!
> Non-observance can cause death or
severe injury.

A CAUTION

Potentially dangerous situation!
> Non-observance can cause moderate
to light injury.

CAUTION (WITHOUT SYMBOL)

Potentially dangerous situation!
> Non-observance can cause damage to

property.
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2.3 Symbols used 4 Intended area of use

Danger - hot surfaces! ¥ The GEMU 740 ball valve is designed for
installation in piping systems. It controls

a flowing medium by manual operation.

‘ Danger - corrosive materials! ¥ The ball valve may only be used
providing the product technical
criteria are complied with (see
3> | Hand: indicates general information chapter 5 "Technical data").
and recommendations. ¥ Do not paint the bolts of the ball valve!
L Bullet point: indicates the tasks to A WARNING

be performed.

Use the ball valve only for the intended

> Arrow: indicates the response(s) to purpose!
tasks. > Otherwise the manufacturer liability
and guarantee will be void.

X Enumeration sign ® Use the ball valve only in accordance
with the operating conditions specified
in the contract documentation and

. in the installation, operating and
3 Definition of terms maintenance instructions.
Working medium ® The ball valve may only be used in
The medium that flows through the ball potentially explosive zones confirmed
valve. in the declaration of conformity (ATEX).
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5 Technical data

Working medium Leakage rate

Corrosive®, inert, gaseous and liquid media and steam Leakage rate to ANSI FCI70 — B16.104
which have no negative impact on the physical and chemical Leakage rate A to EN12266, 6bar air
properties of the body and seal material.

Maximum permissible pressure of the working medium
see diagram

(for water and non-hazardous media to which the body
material is resistant)

Maximum permissible operating temperature 180 °C
Maximum permissible ambient temperature 60 °C
DN INCH Torque* Kv values [m®/h] Weight [kg]
Ball valve without operator
Spigots / Clamp Spigots Spigots .
DIN ASME [Nm]
ASME BPE/SMS| DIN/ISO AScI:\:IaEmePE ASME BPE / ;R'S/l‘l’éso
SMS
8 1/4” 9 - 7.0 - - 0.60
10 3/8” 9 - 7.0 - 0.63 0.60
15 1/2” 10 9.0 13.0 0.76 0.71 0.62
20 3/4” 12 26.0 34.0 0.87 0.91 0.77
25 17 18 55.0 60.0 1.44 1.26 1.14
32 1" 22 - 94.0 - - 1.83
40 11" 40 170.0 213.0 3.29 3.24 2.89
50 2’ 48 349.0 366.0 4.57 3.59 4.28
65 2Vy” 98 510.0 595.0 9.46 9.90 8.62
80 3” 111 893.0 935.0 12.91 13.19 12.42
100 4" 161 1645.0 1700.0 20.33 21.13 20.62

*incl. 30% safety margin

Pressure-temperature diagram

Spigots ASME BPE / SMS

Seat material PTFE Seat material TFM™ 1600
N I I ]
70

3
o

1/4"-2"

| |
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N

2Y"-4” N E
NN
‘§

fo2]
o
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/
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N

-
o

o

N
N

o
o

20 0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200 0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200 220

Temperature TS [°C] Temperature TS [°C]
Clamps ASME BPE

o
S

Seat material PTFE Seat material TFM™ 1600
80 ‘ 80
0
_ 1/4"- 2" _ 70 1747 o
50 — AN T 60 TR
S 57—\ 8, Bt
» 2" - N ) 50 N
% i \ \ nq; " \\\
S0 \\ 2 %
2 NK 2
o) N 0 2 ~g
o o
0 N 10 \\\
0 0 N
-20 0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200 20 0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200 220
Temperature TS [°C] Temperature TS [°C]

according to pipe class of the welding ends
(housing pressure max. 63 bar)
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6 Order data

Ball valve with hand lever 740 Butt weld spigots DIN 11850, series 2 17
Spigots ASME BPE 59
Spigots EN ISO 1127 60
Clamps ASME BPE 80

DN 8 1/4" (only connection code 60) 8

DN 10 3/8" (only connection code 17, 60) 10

ON 1S 12 15

DN 20 3/4" 20 CF3M (316L), body (investment cast), ball (316L) C1

DN 25 1" 25

DN 32 1 1/4" (not connection code 59, 80) 32

DN 40 11/2" 40

DN 50 2" 50 6 Seat material Code

DN 65 21/2" 65 TFM™ (modified PTFE, FDA compliant) up to max. 180 °C

DN 80 3 80 (also for steam up.to max. 8 ba.r) 5T
PTFE (FDA-compliant), cavity filled seat 5C

DN 100 4" 100

3 Body configuration Code
Straight through (2/2-way) D
Multi-port design on request

Order example

|

7 Control function Code
Manually operated with lockable hand lever L
1 2 3 4 5 6 7
740 15 D 60 C1 5T L

Note: Wearing parts kit - order code: SP.K740-DN... (dependent on nominal size) contains replacement parts for the spindle
seal and seat: Conical spindle seal (PTFE), V-ring spindle packing (PTFE), seat and flange seals (PTFE)

740
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7 Manufacturer’s information

71 Transport

Only transport the ball valve by suitable
means. Do not drop. Handle carefully.

® Dispose of packing material according
to relevant local or national disposal
regulations / environmental protection
laws.

7.2 Delivery and performance

Check that all parts are present and
check for any damage immediately upon
receipt.

® The scope of delivery is apparent from
the dispatch documents and the design
from the order number.

® The performance of the ball valve is
checked at the factory.

7.3  Storage

Store the ball valve free from dust and
moisture in its original packaging.

® Store the ball valve in the "open"
position.

® Avoid UV rays and direct sunlight.

® Max. storage temperature: 40 °C.

® Solvents, chemicals, acids, fuels or
similar fluids must not be stored in the
same room as ball valves and their spare
parts.

7.4

® The tools required for installation and
assembly are not included in the scope
of delivery.

® Use appropriate, functional and safe
tools.

Tools required

8 Functional description

GEMU 740 is a ball valve made of metal and
is equipped with a plastic coated lever and
top flange in stainless steel.

The ball valve is infinitely variable from fully
open to fully closed.

The ball valve end positions (“fully open”
and "fully closed") can be secured using a
suitable lock (e.g. a padlock). This lock is not
included in the scope of delivery.

9 Construction

.

Ball valve body
2  Lever for manual operation
3 Hand lever locking device
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10 Installation and operation

Prior to installation:

® Ensure that valve body and seal material
are appropriate and compatible to
handle the working medium.

® Check the suitability prior to the
installation!
See chapter 5 "Technical data".

10.1 Installing the ball valve

A WARNING

The equipment is subject to pressure!
> Risk of severe injury or death!
® Only work on depressurized plant.

A WARNING

Corrosive chemicals!
> Risk of caustic burns!
® \Wear appropriate protective

gear when installing.

A CAUTION

Hot plant components!
> Risk of burns!
® Only work on plant that has

cooled down.

A CAUTION

Never use the ball valve as a step or

an aid for climbing!

» This entails the risk of slipping-off or
damaging the ball valve.

CAUTION

Do not exceed the maximum

permissible pressure!

> Take precautionary measures to
avoid possible pressure surges
(water hammer).

® |[nstallation work must only be performed
by trained personnel.

® Use appropriate protective gear as
specified in plant operator's guidelines.

Installation location:

A CAUTION

Do not apply external force to the ball
valve.

Choose the installation location so
that the ball valve cannot be used as a
foothold (climbing aid).

Lay the pipeline so that the ball valve
body is protected against transverse
and bending forces, and also
vibrations and tension.

Inside diameter of the piping must
correspond to the nominal diameter of
the ball valve.

Only mount the ball valve between
matching aligned pipes.

Mounting position of the ball valve:
optional.

Direction of the working medium:
optional.

Installation:

1.

PO

Ensure the suitability of the ball valve
for each respective use. The ball valve
must be appropriate for the piping
system operating conditions (medium,
medium concentration, temperature and
pressure) and the prevailing ambient
conditions. Check the technical data of
the ball valve and the materials.

Shut off plant or plant component.
Secure against recommissioning.
Depressurize the plant or plant
component.

Completely drain the plant (or plant
component) and let it cool down until
the temperature is below the media
vaporization temperature and scalding
can be ruled out.

Correctly decontaminate, rinse and
ventilate the plant or plant component.

Installation - Butt weld spigots:

3> | Adhere to good welding practices!
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Different versions!

Depending on the version, one of
the bolts is guided through a lug
(arrow) on the body.

With this version only unscrew
that bolt slightly, unscrew the other
bolts completely and swivel the
centre section aside.

1. Centreandfixpipelines1and4leftandright
on the butt weld spigots 2 and 3.

B
| | |
5 6 7

2. Loosen nuts 5 completely. Only unscrew

nut 5 slightly for the bolt which is guided

through a bracket.

Remove bolts 7.

Swivelasideballvalve 6 withseatsealsand

flange seals.

5. Weld pipelines 1 and 4 left and right to the
butt weld spigots 2 and 3.

6. Allow butt weld spigots to cool down.

»w

7. Reassemble ball valve between the

butt weld spigots. Carefully position
seat seals and flange seals correctly,
align centre section 6 to the butt weld
spigots 2 and 3.

8. Tightennutsdiagonally,holdingthemwitha

wrench.
Nominal Tightening torque (Nm)
size
1/2" 10.8-12.7
3/4" 11.8-13.7
1" 12.7-15.7
115" 32.3-35.3
2" 34.3-39.2
215" 41.2 - 47
3" 49 - 53.9
4" 51-55.9

Installation - Clamp connections:

1. Ensure that the sealing surfaces of
the connection clamps are clean and
undamaged.

321

| I |
123

2. Carefullyaligntheconnectionclamps1and
3 before connecting them.
3. Centre the seals 2 properly.

LEMLT”
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4. Connect ball valve clamp and pipeline 11

clamp with suitable sealing clamp 4.
5. Only use connection elements made of
permissible materials!

Assembly / Disassembly
of spare parts

11.1 Ball valve disassembly

After the installation:

® Reactivate all safety and protective
devices.

10.2 Operation

6
®O
e |
70 |
1
34 5 1
2.
3.
4,
® Fully open ball valve: 5.
Hand lever 1 is in pipe direction, 6.
abuts travel stop 6 and covers locking 7

. Use appropriate protective gear as

specified in plant operator's guidelines.
Shut off plant or plant component.
Secure against recommissioning.
Depressurize the plant or plant
component.

Loosen nuts 1 completely.

Remove bolts 3.

Remove ball valve 2.

groove 2.

® Fully closed ball valve:
Hand lever 1 is rotated 90° to the pipe
direction, abuts travel stop 6 and covers
locking groove 3.

® The open position is infinitely variable

5" | Important:

After disassembly, clean all parts
of contamination (do not damage
parts). Check parts for potential
damage, replace if necessary (only
use genuine parts from GEMU).

but intermediate positions cannot be
engaged and locked.

® Lift the hand lever locking device 4 to
enable turning of the hand lever 1.

® \When the desired end position is
reached (hand lever 1 at travel stop 6)
push down the hand lever locking
device 4 and make it engage in the
locking groove 2 or 3 (only possible
when the ball valve is fully open or fully
closed).

® When the ball valve is fully open or fully
closed and the hand lever 1 is engaged,
the position can be secured in the hole 5
in the hand lever 1 above the hand lever
locking device 4 using a suitable lock
(e.g. a padlock).

24/32




11.

2 Assembling the spare parts 1

03> | If one spare part needs to be 1
replaced, it is also recommended
to replace all spare parts contained
in the spare parts set.
1
/1 )
12
1
11 A
10 — (T 13
7 9
3 > 14
8 —— 15
6 o 16

1

B
PR
B
R
BB

2 4 4 2

1

N —

B w

o

10.

11.
12.

13.

11.3

4. Bend upwards the lug of the locking
washer 7.

Turn the spindle so that the lower spindle
part which turns the ball is in pipe
direction and push ball 15 with a slight
rotating movement onto the spindle.
Insert seat sealing rings 4 and flange
sealing rings 5 from both sides.

Place flanges 2 on both sides, put the
flange connecting bolts through the
flange bolt holes, put on the locking
washers and tighten the nuts evenly
(several times diagonally).

Reassemble bonnet A in reverse order to
the disassembly.

Therefore take care that ball and

bonnet positions fit exactly as prior to
disassembly.

5.

6.

7.

8.

Ball valve assembly

Remove upper spindle nut 12.
Lift off upwards hand lever A and
washer 11.

Bend up lug of locking washer 7.

I | Assembly is performed in
reverse order as for disassembly
(see chapter 11.1 "Ball valve

disassembly").

Remove lower spindle nut 10.

Remove spring washers (2x) 3 and
stainless steel bush 13.

Remove nuts 16 of the flange connecting
bolts.

Remove lock washers, pull out bolts and
carefully take off flanges 2 from the ball
valve body 1.

Remove flange sealing rings 5 and seat
sealing rings 4 from the ball valve body.
Move the ball 15 with the spindle 14 to
the "closed" position and remove the
ball from the ball valve body with a slight
rotating movement.

Press spindle carefully from outside into
ball valve body and remove it.

Remove V-ring spindle packing 8 and 9.
Replace conical spindle seal 6 and
reinsert spindle into ball valve body.
Place new V-ring spindle packing 8

and 9, stainless steel bush 13, spring
washers 3 and locking washer 7 on
spindle and hand-tighten lower spindle
nut 10.
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12 Commissioning

A CAUTION

Corrosive chemicals!

> Risk of caustic burns!

® (Check the tightness of the
media connections prior to
commissioning!

® Use only the appropriate
protective gear when
performing the tightness
check.

A CAUTION

Protect against leakage!

® Provide precautionary measures
against exceeding the maximum
permitted pressures caused by
pressure surges (water hammer).

Prior to cleaning or commissioning the

plant:

® Check the tightness and the function of
the ball valve (close and reopen the ball
valve).

® |[f the plant is new and after repairs rinse
the piping system with a fully opened
ball valve (to remove any harmful foreign
matter).

Cleaning:

X The plant operator is responsible for
selecting the cleaning material and
performing the procedure.

13 Inspection and servicing

® Servicing and maintenance work
may only be performed by trained
personnel.

® GEMU shall assume no liability
whatsoever for damages caused
by improper handling or third-party
actions.

® |n case of doubt, contact GEMU before
commissioning.

1. Useappropriateprotectivegearasspecified
in plant operator's guidelines.

2. Shut off plant or plant component.

3. Secure against recommissioning.

4. Depressurizetheplantorplantcomponent.

The operator must carry out regular visual
examination of the ball valves dependent on
the operating conditions and the potential
danger in order to prevent leakage and
damage. The ball valve also has to be
disassembled in corresponding intervals
and checked for wear (see chapter 11
"Assembly / Disassembly of spare parts").

14 Disassembly

Disassembly is performed observing

the same precautionary measures as for

installation.

® Disassemble the ball valve (see chapter
11.1 "Ball valve disassembly").

A WARNING

The equipment is subject to pressure!
> Risk of severe injury or death!
® Only work on depressurized plant.

Hot plant components!

> Risk of burns!

® Only work on plant that has
cooled down.

A CAUTION

15 Disposal
n] | ® All ball valve parts must be
disposed of according to
relevant local or national
disposal regulations /
environmental protection
laws.
® Pay attention to adhered
residual material and gas
diffusion from penetrated

media.
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16 Returns 17 Information
® Clean the ball valve. _ IS5 | Note on Directive 2014/34/EU
® Request a goods return declaration form (ATEX Directive):
from GEMU. _ A supplement to Directive 2014/34/
® Returns must be made with a completed EU is included with the product if it
declaration of return. was ordered according to ATEX.
If not completed, GEMU cannot process
X  credits or I3 | Note on staff training:
X repair work Please contact us at the address
but will dispose of the goods at the on the last page for staff training
operator's expense. information.

I | Note for returns: Should there be any doubts or
Legal regulations for the protection misunderstandings in the preceding text,
of the environment and personnel the German version of this document is the
require that the completed and authoritative document!
signed goods return declaration
is included with the dispatch
documents. Returned goods can
be processed only when this
declaration is completed.

18 Troubleshooting / Fault clearance

Fault Possible cause Fault clearance

The ball valve does not open
or doesn't open completely

Foreign matter in the ball valve

Disassemble and clean the ball valve

Hand lever locking device engaged

Disengage hand lever locking device

The ball valve does not close
or does not close completely

Foreign matter in the ball valve

Disassemble and clean the ball valve

Hand lever locking device engaged

Disengage hand lever locking device

The connection of the ball
valve body with the pipeline
leaks

For clamp connection: sealing clamp
is loose

Retighten sealing clamp

For clamp connection: seal is faulty

Replace seal

Incorrect installation

Check installation of ball valve body in
piping

The ball valve body leaks

The ball valve body is faulty or
corroded

Check the ball valve body for damage,
if necessary replace the ball valve body

Bolting of the ball valve body loose

Retighten bolting
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19 Sectional drawing and spare parts

1 7L 9
L A/ll A

9
8 p— |
B
' @ =
5 6 7
4
B

1 h (_ﬁ
Item Name Order description
1 Ball valve body K740...
4 Seat seals (2x)

X  Spare parts set SP.K740-DN..5C

5 Flange seals (2x)

(PTFE seat and flange seals, minimal deadleq)

6 Conical spindle seal X  Spare parts set SPK740-DN..5T

(TFM seat and flange seals)
8,9 V-ring spindle packing

A Bonnet 9762...

Note: Wearing parts kit - order code: SP.K740-DN... (dependent on nominal size) contains replacement parts for the spindle
seal and seat: conical spindle seal (PTFE), V-ring spindle packing (PTFE), seat and flange seals (PTFE).
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20 EU Declaration of conformity
The type TW-078Q corresponds to the ball valve GEMU 740.

EU DECLARATION OF CONFORMITY

According to Annex IV of Directive 2014/68/EU — Pressure Equipment
EU DOC No. : DC-TW-078Q

Manufacturer: Transworld Steel Enterprise Co.,Ltd.

Manufacturing Plant: No. 34, 14th Road, Da-Li Industrial Park, Da-Li City, Taichung
Hsien, 412, Taiwan, R.O.C.

Characteristics of pressure Equipment :

Description of pressure Three-Piece Full Bore Ball For gases, group 1
equipment/assembly: Valve NPS PN
Type / model: TW-078Q (Series 77SN) DN 15~25 PN 63

DN 40~50 PN 63
DN 65~100 PN 50
Category: DN 15~ DN 25 S.E.P
DN 40 ~ DN 100 Category Il

Conformity assessment procedure: Module H (Full Quality Assurance)
Module H Certificate NO : 01 202 TWN/Q-03 0075

Respective EC Design-Examination o

Certificate:

Notified Body :

TUV Rheinland Industrie Service GmbH
Am Grauen Stein

D-51101 Cologne, Germany
Identification No.: 0035

Harmonized Standards other techn. Standards & Specifications applied
EN 12516-1&3 - EN12266-1  ASME B16.34 » API 598, 1SO 5211

ASTM A351, A276, A193/194

Other European Directives applied:
None

I, the undersigned, on behalf of, Transworld Steel Enterprise Co., Ltd. declare that the
design, manufacturing and inspection of the pressure equipment described above are in
conformity with the provisions of the Directive Annex | of 2014/68/EU referred to as the
EC Pressure Equipment Directive and Technical standards and Specification

aforementioned.
2016.12.15
Taichung , Taiwan Name , President
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